STAL NA NARZEDZIA DO PRACY NA ZIMNO, NA FORMY DO TWORZYW SZTUCZNYCH
1.2842 Wykres odpuszczania

(4 twardo$¢, » temperatura odpuszczania)
Wartosci $rednie prébek o srednicy 25 i dtugosci 50 mm
hartowanych w 800°C w oleju
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Formy do tworzyw sztucznych o duzych obciazeniach; wktady do form o duzej twardosci 32 1024 | 309
i narazone na Scieranie. Narzedzia tnace wszelkiego rodzaju, np. wykrojniki do blach TR T T e e

o grubosci do 6 mm i tworzyw sztucznych, narzedzia do nacinania gwintéw. Listwy narazone na Scieranie. Temperatura [°C]
Stan dostawy
Wyzarzona do max 230 HB 2 775 N/mm? Wykres przemian we wspétrzednych

czas-temperatura (ciagty)
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Odprezanle 1100 Temperatura austenityzacji: 800°C
Temperatura: ok. 650°C w stanie wyzarzonym 1000
Czas trwania: 1 godz. na kazde 50 mm grubosci cianki ot
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Czas trwania: 1 min. na kazdy mm grubosci Scianki Sekundy
L. . N ; 1;3 160 10b0 1 0600
Twardo$¢ po hartowaniu Minuty
64 HRC w oleju, kapieli goracej, prézni
Odpuszczanie
Temperatura: patrz wykres Wiasciwosci fizyczne
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci Scianki ) , . ;
Schtadzanie: powietrze Wspobtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (10-6/K):
20-100°C  20-250°C 20-500°C
Twardo$¢ robocza iz € 3 %4
57-62 HRC Wspdtczynnik przewodzenia ciepta (W/mK):
Wskazéwki dotyczace hartowania: wieksze wymiary 200C 2500C 5000C
800-8200C, catkowite hartowanie na wskro$ mozliwe
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do grubosci 50 mm. Hartowanie w kapieli gorace;j

nalezy stosowac tylko do grubosci 35 mm. Wspodtczynnik sprezystosci podtuznej (KN/mm2):

20°C 2500C 5000C
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Komexim Komexim




