STAL NA FORMY DO TWORZYW SZTUCZNYCH
2. \\\ 1.2738 mod TS

C Si Mn P S Cr Ni Mo \%
0,26 0,10 1,45 0,015 0,002 1,25 1,05 0,60 0,12 TYPOWY SKEAD
ANALIZA DIN
%
Charakterystyka
Wstepnie ulepszana stal narzedziowa do produkcji form do czesci z tworzyw sztucznych, 5

w szczegblnosci matryc o duzych wymiarach oraz przy wymaganiach wytrzymatosciowych do 1200 N/mm
W stanie dostawy nadaje sie do azotowania, chromowania na twardo, hartowania ptomieniowego
* odporna na wzery powierzchniowe, nadaje sie do polerowania na wysoki potysk
e dobra spawalnos¢
e dobra podatno$¢ na obrébke

Zastosowanie

Duze elementy formujace do form wtryskowych i ttocznych na zderzaki,
tablice przyrzadéw, krzesta, kontenery na $mieci, skrzynki na butelki,
obudowy telewizoréw itp.

Stan dostawy

HighHard: 2378mod. TS(HH) - ulepszona do 310-355 HB 2 1050-1200 N/mm? )
Wytrzymato$¢ normalna: 2378mod. TS - ulepszona do 280-325 HB 2 950-1100 N/mm

Obrébka termiczna

Odprezanie

Temperatura: ok. 600°C w stanie wyzarzonym, ok. 560°C w stanie ulepszonym
Czas trwania: 1 godz. na kazde 50 mm grubosci $cianki
Schtadzanie: piec

Wyzarzanie zmiekczajace

Temperatura: 720°C
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: piec

Hartowanie

Temperatura: 8809C
Czas trwania: 1 min. na kazdy mm grubosci scianki

Twardo$¢ po hartowaniu

50 HRC w wodzie, polimerze, oleju, prézni

Odpuszczanie

Temperatura: patrz wykres
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci $cianki
Schtadzanie: powietrze

Twardos$é robocza
280-355 HB

Bogner
Komexim

( 4 twardoé¢ rdzenia HRC, - srednica mm)

Hartownos$¢ wskrosna

Wykres odpuszczania

( 4 twardos¢, » temperatura odpuszczania)
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Wiasciwosci fizyczne

Wsp6tczynnik rozszerzalnosci cieplnej (10-6/K):

20-100°C  20-250°C 20-500°C
10,8 12,2 13,9

Wspbiczynnik przewodzenia ciepta (W/mK):
200C 25096 5000C
37,4 41,3 39,8
Wspbtczynnik sprezystosci podtuznej (KN/mm2):

20°C 2500C 500°C
204 188 160

Bogner
Komexim




