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Charakterystyka

Bardzo odporna na $cieranie, o matej sktonnosci do odksztatcer wysokojakosciowa
stal na wykrojniki o wspaniatej odpornosci na obciazenia dynamiczne dzieki specjalnej
obrébce termicznej; nadajaca sie do azotowania.

Zastosowanie

Narzedzia do ciecia, tfoczenia, doktadnego wykrawania. Narzedzia do wyciskania narazone na pekniecie,

noze do skomplikowanego ciecia, noze nozyc; po azotowaniu do ciecia austenitycznych gatunkéw materiatu.
Formy do tworzyw sztucznych pracujace pod wysokim obciazeniem, wktady do form narazone na $cieranie.

Stan dostawy

Wyzarzona do max 255 HB 2 860 N/mm2

Obrébka termiczna

Odprezanie
Temperatura: ok. 650°C w stanie wyzarzonym, ok. 2000C w stanie
utwardzonym po hartowaniu specjalnym
Czas trwania: 1 godz. na kazde 50 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: piec

Wyzarzanie zmiekczajace

Temperatura: 820°C
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci $cianki
Schtadzanie: piec

Hartowanie

Temperatura: 980-1080°C
Czas trwania: 90 sek. na kazdy mm grubosci $cianki

Twardos¢ po hartowaniu
63 HRC w oleju, kapieli goracej, prozni lub powietrzu

Odpuszczanie

Temperatura: patrz wykres
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: powietrze

Twardos$¢ robocza

58-63 HRC
Specjalna obrébka cieplna:
hartowanie 1050-1080°C (do 1100°C)
odpuszczanie 500-5200C lub 550-570°C do
pozniejszego azotowania w gazie lub kapieli
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Wykres przemian we wspétrzednych
czas-temperatura (ciagty)

Temperatura austenityzacji: 1060°C

1200
IR

1100 1 Temperatura austenityzacji: 1060°C
1000 — \»\:h \ ] \\\4\ \\ \,~1

900 N N \ N \ Ale

NUANN NAUEANERIN N =

800

% N BN =L || AF1o
TR R TIIN TNN AF T

600 +145% L dibur

o \ \\ VL

= NIRCHAN

i \ Hornat.-Harkensit v \\ \

o 5! 185
200 : B
M ‘I\EO 93\1,1\ \
100 - T
@D @ g8} Yan1XBsTX 150 833N 435X¢57 ){200 @
01 10 102 109 104 108 108
Sekundy
= f 16 100 600 10000
Minuty

Wiasciwosci fizyczne

Wsp6tczynnik rozszerzalnosci cieplnej (10-6/K):

20-1009C  20-2500C 20-500°C
9 12 13

Wspdtczynnik przewodzenia ciepta (W/mK):

20°C 2500C 5000C
20 21 22

Wspdtczynnik sprezystosci podtuznej (KN/mm?2):

20°C 2500C 5000C
215 196 180
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