STAL NA NARZEDZIA DO PRACY NA GORACO
1.2343 1SO - B MOD

C Si Mn P S Cr Ni Mo \" W
0,35 0,30 0,30 <0,010  <0,003 5,00 1,35 0,50 TYPOWY SKEAD
0,36- 0,90- 0,30- < < 4,80- 1,10- 0,25- ANALIZA DIN
0,42 1,20 0,50 0,030 0,030 5,50 1,40 0,50 %
Charakterystyka

Ta stal na narzedzia do pracy na goraco opracowana specjalnie do odlewéw cisnieniowych aluminium i magnezu
wyréznia sie szczegblnie wysoka odpornoscia na obciazenia dynamiczne. Koncepcja tego rodzaju stali opiera sie
na modyfikacji analizy (sktadu chemicznego) w celu ograniczenia utraty elastycznosci po odpuszczaniu oraz na
szczegblnych wtérnych dziataniach dajacych jakos¢ ISO-B. Sa to podstawy dtugich okreséw trwatosci narzedzi
w procesach odlewania ci$nieniowego oraz wyttaczania. Dzieki specjalnym procesom obrébki cieplnej po procesie
kucia jak np. obrébka submikrostruktury, osiagane sa takie wtasciwosci stali jak:

e drobnoziarnista struktura podmikroskopowa
* niezalezna od kierunku odporno$¢ na obciazenia dynamiczne we wszystkich pozycjach badania
e odpornos$¢ na zmiany temperatury.

Doswiadczenia praktyczne pokazuja, ze w stosunku do zwyktych rodzajow stali 2343 ISO-B i 2344 ISO-B ten
rodzaj stali gwarantuje osiagniecie znacznie dtuzszych okreséw trwatosci narzedzi.

Zastosowanie

Formy do odlewania ci$nieniowego pracujace pod duzymi obciazeniami oraz wktady, w stosunku
do ktérych wystepuja wysokie wymagania dotyczace okresu trwatosci.
Narzedzia do tfoczenia i prasowania jak mocowania matryc, elementy komor i mostkéw, tuleje wewnetrzne
i posrednie. Formy do tworzyw sztucznych pracujace pod duzymi obciazeniami. Wktady formowe narazone na
$cieranie i do obrobki przezroczystych termoplastéw narzedziami o twardosci do 52 HRC.

Stan dostawy

Wyzarzona do max 230 HB 2 775 N/mmz, ulepszona cieplnie wg zalecen klienta

Obrébka termiczna

Odprezanie

Temperatura: ok. 650°C w stanie wyzarzonym, w stanie ulepszonym
ok. 30-500C ponizej hartujacej temperatury odpuszczania
Czas trwania: 1 godz. na kazde 50 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: piec

Wyzarzanie zmiekczajace

Temperatura: 820°C
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: piec

Hartowanie

Temperatura: 10100C
Czas trwania: 0,5 min. na kazdy mm grubosci Scianki

Twardo$¢ po hartowaniu
W zaleznosci od geometrii i wymiaréw w oleju, kapieli goracej, gazie ochronnym, prézni lub powietrzu

Odpuszczanie

Temperatura: patrz wykres
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci $cianki
Schtadzanie: powietrze

Twardos$¢ robocza

30-50 HRC w zaleznosci od zastosowania
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Wiasciwosci mechaniczne

Poréwnanie pracy uderzenia
Ulepszona do 43-47 HRC, préba poprzeczna, 20°C
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Poréwnanie udarnosci z karbem
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Granica plastycznosci

w podwyzszonej temperaturze

w stanie ulepszonym

N/mm

0,2% fizycznej granicy plastycznosci w N/mm2 przy temperaturze w °C
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Wartosci $rednie prébek o srednicy 25 i dtugosci 50 mm

Wykres odpuszczania

(4 twardo$¢, + temperatura odpuszczania)

hartowanych w 1010°C w oleju
N/mm?2 i HB przeliczone z HRC
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Wiasciwosci fizyczne

Wspbiczynnik rozszerzalnosci cieplnej (10-6/K):

20-100°C

12,0

20-200°C

| 289

20-300°C

13,4

20-400°C
13,8

Wspbiczynnik przewodzenia ciepta (W/mK):
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Wspdbtczynnik sprezystosci podtuznej (KN/mm?2):
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