STAL NA FORMY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

1.2312
C Si Mn P S Cr Ni Mo V W
0,38 0,30 1,50 0,020 0,070 2,00 0,20
0,35- 0,30- 1,40- < 0,050- 1,80- 0,15-
0,45 0,50 1,60 0,030 0,100 2,00 0,25
Charakterystyka

Standardowa stal na formy z dodatkiem siarki, bardzo dobra
do obrébki skrawaniem, nie nadaje si¢ do polerowania,
fakturowania powierzchni przez trawienie i chromowania na twardo.

Zastosowanie

Tylko warunkowo do rdzeni form ttocznych i wtryskowych bez wymagan dotyczacych
powierzchni i do matych obciazen mechanicznych. Czesci form o matych
obciazeniach. Nie zaleca sie z powodu matej ciagliwosci.

Stan dostawy

Ulepszona cieplnie do 280-325 HB2950-1100 N/mm2,
wyzarzana na zyczenie

Obrébka termiczna

Odprezanie

Temperatura: ok. 550°C w stanie ulepszonym cieplnie
Czas trwania: 1 godz. na kazde 50 mm grubosci cianki
Schtadzanie: piec

Wyzarzanie zmiekczajace

Temperatura: 720°C
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: piec

Hartowanie

Temperatura: 880°C
Czas trwania: 1 min. na kazdy mm grubosci Scianki

Twardos$¢ po hartowaniu
Max 52 HRC w oleju, goracej kapieli lub prézni

Odpuszczanie

Temperatura: patrz wykres
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: powietrze

Twardos$¢ robocza
280-325 HB

Bogner
Komexim
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Wykres odpuszczania

(# twardos¢, » temperatura odpuszczania)
Warto$ci $rednie prébek o srednicy 25 i dtugosci 50 mm
hartowanych w 880°C w oleju

N/mm? i HB przeliczone z HRC

N/mm?| HB

2194

58
54 1912
52 1789
50 \ 1677
48 1575
46 1482
44 1399
:§ 42 1327
T \ 1263
g 38 \ 1198
Lol 1138
34 1080
a2 \ 1024
S | \ 970
28
26
24
22
0 100 200 300 400 500 600 700 800

Temperatura [°C]

(461)
436
413
392
a73
354
337
319
303
286

Wykres przemian we wspétrzednych

czas-temperatura (ciagty)

Temperatura austenityzacji: 8800C
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Wiasciwosci fizyczne

Wsp6tczynnik rozszerzalnosci cieplnej (10-6/K):

20-1009C  20-2500C

11,6 12,8

14,3

20-500°C

Wspétczynnik przewodzenia ciepta (W/mK):
200C 2500C 5000C

34,0 33,5

33,0

Wsp6tczynnik sprezystosci podtuznej (KN/mm2):
200C 2500C 5000C

22 197

Bogner
Komexim
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