STAL NA FORMY DO TWORZYW SZTUCZNYCH
1.2311 I1SO - BM

C Si Mn P S Cr Ni Mo \% W
0,38 0,30 1,50 0,020 0,003 2,00 0,20
0,35- 0,20- 1,30- < < 1,80- 0,15-
0,45 0,40 1,60 0,035 0,035 2,10 0,25
Charakterystyka

Standardowa stal na formy, ekonomiczna w obrébce skrawaniem,
dobre wtasciwosci polerowania, nadaje sie do chromowania na twardo,
odporna na wzery korozyjne, do grubosci 2 400 mm; nadaje sie do
hartowania ptomieniowego, nadaje sie do azotowania.

Zastosowanie
Mate i srednie formy wtryskowe, formy ttoczne i korpusy
form do grubosci 400 mm.

Stan dostawy

Ulepszona cieplnie do 280-325 HB2950-1100 N/mm2,
wyzarzana na zyczenie

Obrébka termiczna

Odprezanie

Temperatura: ok. 550°C w stanie ulepszonym cieplnie
Czas trwania: 1 godz. na kazde 50 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: piec

Wyzarzanie zmiekczajace

Temperatura: 720°C
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: piec

Hartowanie

Temperatura: 880°C
Czas trwania: 1 min. na kazdy mm grubosci Scianki

Twardo$¢ po hartowaniu
Max 52 HRC w oleju, goracej kapieli lub prézni

Odpuszczanie

Temperatura: patrz wykres
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: powietrze

Twardos$é robocza
280-325 HB

Bogner
Komexim

TYPOWY SKEAD
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Wytrzymatosé

Wykres ulepszania cieplnego Wykres odpuszczania

-+ Obszar zastosowan ( # twardo$¢, » temperatura odpuszczania)
- Odlegtos¢ od powierzchni

-+ Przekrdj ulepszania cieplnego hartowanych w 880°C w oleju

+ Wytrzymatos¢ N/mm?2 i HB przeliczone z HRC
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Temperatura [°C]

Wykres przemian we wspétrzednych
czas-temperatura (ciagty)

Temperatura austenityzacji: 880°C
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Wiasciwosci fizyczne

Wspbiczynnik rozszerzalnosci cieplnej (10-6/K):

20-100°C  20-250°C 20-500°C
11,6 12,8 14,3

Wsp6tczynnik przewodzenia ciepta (W/mK):

200C 2500C 500°C
34,0 33,5 33,0

Wsp6tczynnik sprezystosci podtuznej (KN/mma2):

200C 250°0C 5000C
212 197 175

Bogner
Komexim

Wartosci $rednie probek o $rednicy 25 i dtugosci 50 mm



