STAL NA NARZEDZIA DO PRACY NA ZIMNO

1.2080
C Si Mn P S Cr Ni Mo \%
2,10 0,30 0,30 12,0
1,90- 0,10- 0,15- < < 11,0-
2,20 0,40 0,45 0,030 0,030 12,0

TYPOWA ANALIZA DIN %

Charakterystyka

Wysoko odporna na $cieranie i nie paczaca sie stal
z zawartoscia 12% Cr na narzedzia do pracy
na zimno, ktéra jednak nie nadaje sie do azotowania.

Zastosowanie

Noze nozycowe do ciecia blach do grubosci ok. 3 mm,
narzedzia do glebokiego ttoczenia, przeciagacze do otworéw,
stozki robocze ciagadta, matryce do prasowania
dla przemystu ceramicznego i farmaceutycznego,
dysze do piaskowania i okrojniki.

Stan dostawy
Wyzarzona do max 250 HB 2 845 N/mm?

Obrébka termiczna

Odprezanie

Temperatura: ok. 650°C w stanie wyzarzonym ok. 180°C w stanie utwardzonym

Czas trwania: 1 godz. na kazde 50 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: piec

Wyzarzanie zmiekczajace

Temperatura: 820°C
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: piec

Hartowanie

Temperatura: 980°C
Czas trwania: 1,5 min. na kazdy mm grubosci Scianki

Twardo$¢ po hartowaniu

Max 64 HRC w oleju, kapieli goracej, prézni lub
powietrzu

Odpuszczanie

Temperatura: patrz wykres
Czas trwania: 1 godz. na kazde 25 mm grubosci Scianki
Schtadzanie: powietrze

Twardos$é robocza
59-63 HRC

Uwaga: przy grubosci 30 mm mozliwe jest takze hartowanie w powietrzu 950-980°C

Przy hartowaniu w goracej kapieli saletrzanej moga
wystepowac powierzchniowe wzery.

Bogner
Komexim

TYPOWY SKtAD

ANALIZA DIN
%

Temperatura [°C]

Wykres odpuszczania

( 4 twardos¢, - temperatura odpuszczania)
Wartosci $rednie prébek o srednicy 25 i dtugosci 50 mm
hartowanych w 980°C w oleju
N/mm? i HB przeliczone z HRC

;L_ | 2080
62
60 - N/mm?| HB
58 2194
56 2054
54 N 1912
52 A 1789
g 50 \ 1677
S 1575 | (461)
S 46 1482 | 438
E 44 \ 1399 | 413
42 1327 | 392
40 \ 1263 | 373
38 ‘ 1198 | 354
36 \ 138 | 337
k) \ 1080 | 319
az 1024 | 303
30 970 | 288
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Wykres przemian we wspétrzednych
czas-temperatura (ciagty)

Temperatura austenityzacji: 980°0C
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Minuty

Wiasciwosci fizyczne

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej (10-6/K):
20-100°C  20-250°C 20-500°C
9 12 13
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta (W/mK):

200C 250°C 500°C
20 21 22

Wspbtczynnik sprezystosci podtuznej (KN/mma2):

2006 250°C 500°C
215 196 180
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